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Abstract of EP0393645 

Process for preparing spun lunninescent synthetic materials, in particular fibres, filaments or films, wherein a 
thermoplastic is extruded together with luminescent crystals, characterised in that, prior to extrusion, the luminescent 
crystals, from 10 to 40 mu m in size, are mixed with at least some of the pulverulent thermoplastic, the mixture is 
pelletized, the pellets are introduced into the extruder with or without luminescent-free plastic, and the extrudate 
obtained is drawn in a further operation. 
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@ Verfahren zur Hersteliung nac.hleuchtender synthetischer Splnnmaterialien sowie daraus 
hergestelltes Textilerzeugnls. 



@ Verfahren zur Hersteliung naclileuchtender syn- 
thetischer Splnnmaterialien, Insbesondere Fasern, 
Faden oder Folien, be! dem ein Kunststoff aus der 
Gruppe der Thermopiaste zusammen mit Leuchtkri- 
stallen extrudiert wird, dadurch gekennzeichnet, da/3 
die Leuchtkristalle einer QroBe im Bereich von 10 
bis 40 um vor dem Extrudieren mit zumlndest einem 
Teil des in Pulverform vorliegenden Kunststoffes ver- 
mengt wird, dann das Gemenge pelletiert wird, an- 
schliessend die Kristalle enthaltenden Kunststoffpel- 
^iets ggfs, zusammen mit leuchtstoffreiem Kunststoff 
^in den Extruder eingegeben werden, und das erhai- 
U)tene Extrudat in einem weiteren Schritt verstreckt 

^wird. 
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Verf^hren zur Hersteliung nachleuchtender synthetischer Spinnmateriailen sowie daraus hergestelltes 

Textilerzeugnis 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
nach dam Oberbegriff des Anspruches 1 sow're auf 
ein daraus hergestelltes Textilerzeugnis nach dem 
Oberbegriff des Anspruches 8. 

Die Verwendung nachleuchtender Substanzen 
ist heutzutage z.B. im Mode- Oder Sicherheltsbe- 
reich welt verbreitet. Nachieuchtende Substanzen 
zeichnen sIch dadurch aus, da/3 sle durch sichtba- 
res Oder ultraviolettes Licht anregbar sind und nach 
Beendlgung der Anregung Uber einen gewissen 
Zeitraum hinweg selbst Licht abgeben. 

Typische Vertreter sind die in Kristallform vor- 
liegenden sogenannten Lenard-Phosphore, die als 
lichtempfindliche Grundsubstanzen Metallsulfide 
wie Z.B. Calcium-. Zini<-, Magnesiumsulfid etc. ent- 
halten. Zur ErhShung der Leuchtkraft werden in die 
Kristallstruktur Schwermetalle wie Kupfer. Thallium, 
Silber etc. als Aktivatoren eingelagert Man be- 
zeichnet diesen Vorgang als Dotierung. 

Besonders vielfaltige AnwendungsmQgUchkei- 
ten ergeben sich, wenn man nachieuchtende Kri- 
stalte mit Ausgangsmatedalien verbindet, die dann 
in unterschiedlicher Weise verarbeitet werden kon- 
nen. Ein Beispiel dafUr ist In der DE-OS 37 16 686 
aufgefOhrt. die ein Verfahren zur Hersteliung nach- 
leuchtender Game offenbart. Das Verfahren besteht 
darfn. ein texturiertes Garn oder textiles Rachenge- 
webe mit einer Dispersion aus einem Bindemittel 
und 1-euchtkristailen zu benetzen. Die Benetzung 
kann analog zu bekannten Impragnierverfahren er- 
folgen und fUhrt zu einer Einlagerung der Kristalle 
In den Faserverbund des Games. Das Garn kann 
dann in tiblicher Weise verarbeitet werden. Ein 
Nachteil des Verfahrens ist jedoch darin zu sehen, 
dai3 sich die relativ empfind lichen l_euchtkristalle 
auf der AuCenselte der Einzelfasern befinden, aus 
denen das Gam aufgebaut ist. Dort sind sie z.B. 
UV-Bestrahlung und Scherkraften mehr oder weni- 
ger ungeschOtzt ausgeliefert und werden darOber 
hinaus leicht durch Reibung bzw. Abwaschen ab- 
getragen. Dies fOhrt zu einer Verringerung der 
Nachleuchtkraft. Ein weiterer Nachteil dieses Er- 
zeugnisses besteht In der grosseren Dehnbarkeit 
und geringeren Festigkeit infolge des Texturierens, 
so 6aB es vornehmiich bei Textilien zur Anwendung 
kommt 

Nach einem aus der DE-OS 33 28 075 bekann- 
ten Verfahren wird thermoplastisches TrSgermateri- 
al In einem Extruder aufgeschmolzen, dann in einer 
zweiten Aufgabestelle Leuchtpigment aufgegeben 
und die Schmeize des Tragermaterials mit dem 
Leuchtpigment vermischt. Das Zudosleren der Pig- 
mente kann auch nach einem Komprimieren, Auf- 
schmeizen und Entspannen des TrSgermaterials 



erfolgen. Das Mischen von Trsigermaterlal und 
Leuchtpigmenten im Extruder hat jedoch den 
Nachteil eines hohen apparativen Aufwands, weil 
dafur eine Spezialschnecke erforderlich ist. AuBer- 

5 dem ergibt sich dabei eine Anreicherung der deut- 
lich schwereren Leuchtpigmente in den unteren 
Bereichen der Kunststoffschmeize, die zu einer 
schlechteren Verteilung der Pigmente auch in der 
plastifizierten Masse fQhrt. Schliefillch werden die 

10 Leuchtpigmente beim Vermischen und Extrudieren 
mit dem Tragermaterial erheblichen Scherkraften 
ausgesetzt, welche den Nachleuchteffekt betracht- 
iich herabsetzen. Die solcherma/Jen hergestellten 
Filamente sind fOr die Verwen dung als Angelleine, 

75 Vorfacher fUr AngeikSder oder Bohstoff fUr kQnstli- 
che Kdder gedacht und haben eine relativ geringe 
Nachleuchtkraft 

Davon ausgehend liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, mit dem 

20 sich nachieuchtende, synthetlsche Spinnmaterlalien 
herstellen lassen. die eine gleichmafilge Verteilung 
der Leuchtkristalle und eine verbesserte Nach- 
leuchtkraft aufweisen. Auflerdem liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde. ein Textilerzeugnis mit etner 

26 verbesserten Nachleuchtkraft zur Verfugung zu 
stellen. 

VerfahrensgemaC wird die erste Aufgabe durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 
geldst. Demnach werden pulverformiger Kunststoff 

30 und die Leuchtkristalle zunSichst homogen ver- 
mengt. Dann wird das Gemenge pelletiert, wobei 
die Kristalle enthaltenden Kunststoffpellets erzeugt 
werden. Infolge der gleichmaiSigen Verteilung der 
Leuchtkristalle in den Pellets kSnnen diese. gege- 

35 benenfalls zusammen mit leuchtstofffrelen Kunst- 
stoffpellets, in einen einfachen Extruder gefUllt wer- 
den. der keine Mischaufgabe hat. Deshalb sind die 
Kristalle berelts relativ geringen Scherkraften aus- 
gesetzt Bis zum Aufschmelzen der Pellets kurz vor 

40 der SpinndUse wird Uberdies sine Entmischung der 
schwereren Leuchtkristalle verhindert, so dafi sehr 
homoge ne Spinnmaterlalien resultleren. Auflerdem 
schUtzt der Kunststoffmantel die eingeschlossenen 
Leuchtkristalle vor ScherkrSften, die deren Leucht- 

45 kraft mindern konnten. Der Gro0ent}ereich der 
Leuchtkristalle von 10 bis 40 um ist dabei beson- 
ders vorteilhaft, weil er Kristalle ausreichender 
Leuchtelgenschaft bedingt. die den Extrudiervor- 
gang praktisch nicht stSren. WShrend des Extrudie- 

50 rens werden die Kristalle in einer Zufallsverteilung 
in die Kunststoff masse eingebettet. Das Extrudat 
enthSIt daher In jeder Schicht Leuchtkristalle, die 
zum Tell auch Ubereinander angeordnet sein k5n- 
nen. Wichtig fQr den Nachleuchteffekt ist jedoch, 
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dafi In unmlttelbarer NShe zur OberflSch© des Ex- 
trudates mdglichst viele Leuchtkristalle nebenein- 
ander angeordnet sind. Dies wird in einem welteren 
Schritt des erfindungsgemafien Verfahrenis durch 
Streckung des erhaltenen Extrudates erreicht. Die 
Streckung bewirkt eine Vermindeaing der Dicke 
bzw. des Durch messers, wodurch automatisch die 
in den tieferen Schichten des Extmdates befindli- 
Chen Leuchtkristalle nSher an dessen Oberfl3che 
gelangen bzw. ursprQnglich Ubereinander angeord- 
nete Kristalle nebeneinander zu liegen kommen. Da 
eine Verstreckung des Extrudates ohnehin zur 
Orientierung und damit zur ErhShung der StabllitSt 
des Kunststoffes notwendig ist, stellt das erfln- 
dungsgemaOe Verfahren keinen zusStzlichen Auf- 
wand dar Im Vergleich zur Qblichen Herstellung 
synthetischer Spinnmaterialien. 

Durch das erfindungsgemSBe Verfahren wird 
erreicht, dai3 die Leuchtkristalle in dem fertigen 
Spinn material von einer Kunststoffschicht umhOllt 
sind. Dies schOtzt die Kristalle vor mechanlschen 
Einwirkungen, insbesondere Scherkraften, die zu 
einer Verkleinerung und damit zu einer Verringe- 
rung der Leuchtkraft der Kristalle fuhren. Es Ist 
darQber hinaus auch moglich. den Kunststoff mit 
einem UV-lnhibltor zu versetzen, wodurch der licht- 
induzierte Zerfall der Kristalle verringert bzw. ver- 
mieden wird. 

Die Verstreckung des Extrudates kann zu ei- 
nem Spinnmaterial fUhren, dessen Dicke bzw. 
Durchmesser nur unwesentlich Ober dem Durch- 
messer der Leuchtkristalle liegt. Auf jeden Fall soil- 
te die Dicke des Spinnmiaterials nach dem Ver- 
strekken nicht mehr als das 10-fache der Kristall- 
groCe betragen, da, wie oben ausgefUhrt. sonst ein 
GroiSteil der Kristalle nicht mehr zu einem nach 
aufien erkennbaren Nachleuchteffekt beitragt. 

ErfindungsgemaB konnen die Ubiichen Leucht- 
kristalle aus den Gruppen der Sulfide, Lenard- 
Phosphore oder Reinstoffphosphore verwendet 
werden. Ais besonders vorteilhaft hat sich der Ein- 
satz von Metallsulfiden, insbesondere ZInksulfid er- 
wiesen. das mit Kupfer dottert Ist. Es sind al^er 
andere Sulfide z.B. Calcium- oder Magnesiumsulfid 
bzw. wel tere Dotierungsmaterialien wie Silber, 
Thallium usw. verwendbar. 

' Qeeignete Kunststoffe konnen aus den her- 
kdmmlicherweise in der Textilverarbeitung einge- 
setzten Gruppen ausgewahlt werden. So lassen 
sich Z.B. durch Polykondensatlon hergesteilte 
Kunststoffe wie z.B. Polyester, Polyamid, Polyether 
oder polymerisierte Verbindungen wie z.B. Polyeth- 
ylen, Polypropylen. Polyacryl oder Polyvinylchlorid 
etc. verarbeiten. In Grenzen geeignet sind auch 
Polyurethane, sowelt sie thermopiastische Eigen- 
schaften aufweisen. 

Die Spinnstoffe k5nnen ais Folien, Bdndchen, 
Multifile Oder IVIonoflle gespritzt und ais Fasenn, 



Fllamente oder Game bzw. Zwirne weiterverarbeitet 
werden. 

Urn die Produktionsleistung zu erhohen, kann 
das Verfahren so durchgefUhrt werden, dai3 mehre- 

5 re FSden bzw. Fasern gleichzeitig extrudiert wer- 
den. Dies kann beisptelsweise dadurch erreicht 
werden, dai3 am Extruderausgang eine Viellochplat- 
te vorgesehen wird. 

Die erfindungsgemSO hergesteliten Spinnmate- 

10 rialien konnen fOr sich allein aber auch im Gemisch 
mit anderen herk5mmlichen Materialien z.B. zu 
Gamen verarbeltet werden. Es kann dabei davon 
ausgegangen werden, da/3 ein Anteli von ca. 20 % 
der erfindungsgema/5en Spinnmaterialien am ferti- 

75 gen Textilprodukt bereits einen ausreichenden 
Nachleuchteffekt gewahrieistet. Denkbar ist es z.B. 
weiterhin auch, nachleuchtende Fasern mit reflek- 
tierenden oder fluoreszierenden Fasern zu vereinl- 
gen. um sotcherart eine Wirkung bei Tag und bei 

20 Nacht zu erzielen. Auch wechselweise Verarbeltung 
nebeneinander von verschledenen Materialien er- 
zeugt gute Effekte. 

Fertlge, mit nachleuchtenden Spinnmaterialien 
hergesteilte, Textilprodukte kSnnen z.B. Teppichflo- 

26 ren sein, in die ein Leuchtstreifen eingearbeltet ist 
(z.B. zur l^arkierung von NotausgSngen in Fiugzeu- 
gen und Hotels), oder Leinen, wie sie z.B. in Berg- 
werksstollen als Rettungsleinen verwendet werden. 
Weiterhin ist es denkbar, nachleuchtende Spinnma- 

30 ten alien bei der Herstellung von Schwimmwesten. 
Feuerwehrschlauchen, Gurten, Planen, modischen 
Kleidungsartikeln sowie Sicherheitskleidung und 
vieleriei mehr einzusetzen. Genereil ia/3t sich das 
Spinnmaterial Oberali dort einsetzen, wo auch her- 

35 kdmmliches Spinnmaterial verarbeitet wird und ein 
Nachleuchteffekt aus SicherheitsgrOnden oder zu 
Dekorationszwecken oder dergleichen wOnschehs- 
wert ist. 

BezDglich des Textilerzeugnisses wird die 

40 zweitgenannte Aufgabe durch das kennzeichnende 
Merkmal des Anspruches 8 geidst Die lichtreflek- 
tierenden Fasern oder FSden bzw. der lichtrefiek- 
tlerende Kem des Textilerzeugnisses tragen zu 
dessen Nachleuchtkraft bei, indem sie das durch 

45 die nachleuchtenden Fasern einfallende iJcht wie- 
der nach aufien reflektieren und dadurch den Anre- 
gungseffekt erhohen. Die lichtreflektierenden Be- 
standtelle des Textilerzeugnisses kSnnen dessen 
Zugfestigkeit erhohen und eine durch die nach- 

60 leuchtenden Kristalle bedingte SchwSchung der Fa- 
serfestigkeit kompensleren. Die Steigerung des 
Nachleuchteffektes stellt sich unabhangig von der 
Herstellungsweise des nachleuchtenden Faserma- 
terials ein und ist auch bei schwach nachleuchten- 

56 den Fasern herkOmmlicher Art zu verzeichnen. 

Ausgestaltungen des erfindungsgema/Sen Tex- 
tilerzeugnisses sind in den UnteransprUchen 9 bis 
14 angegeben. 



3 



5 



EP 0 393 645 A2 



6 



Verarbeitungsprodukte der erfindungsgemSfi 
hergestellten Spinnmaterialien, die besonders vlel- 
faltig eins tzbar sind, sind z.B. Seile in g drehter 
wie geflochtener Machart. In einer bevorzugten 
Ausgestaltung der Erfindung werden Utzen ge- 
dreht. die innen bevorzugt reflektierende Qarne 
Oder eine Drahtlitze und au0en bevorzugt Garne 
mit nachleuch tenden Fasem haben. Oiese Utzen 
konnen nun ihrerseits um einen zugfesten l§ngli- 
chen Kem herum miteinander verflochten Oder ge- 
schlagen werden, so dafi ein Seil entsteht, dessen 
zentraler Teil durch den Kern und dessen §uDerer 
Bereich durch den Textilanteil gebildet wird. Es 
konnen aber auch Garne um den zugfesten Kem 
geflochten werden. Der zugfeste Kem wird dabei 
reflektierend bzw. weiB ausgebildet, so da0 er 
durch die geflochtenen BOndef hfndurch einfallen- 
des Licht wieder nach auOen reflektiert und da- 
durch den Anregungseffekt erhoht Je nach Anwen- 
dungszweck des Seiles kann der Kern aus Stahl, 
z.B. bei Trossen zum Festmachen von Schiffen 
Oder aus Kunststoff z.B. fQr besonders haltbare 
Setle fur den Bergsport ausgebildet werden. Auf 
dem Sell kann weiterhin eine durchstchtige Kunst- 
stoffhOlle angeordnet werden, die ein Verschmut- 
zen der nachleuchtenden Fasern verhindert und 
Ihrerseits leicht abwaschbar ist, 

Im folgenden wird ein Beispiel fUr den Aufbau 
eines solchen Seiles gegeben. Der langliche Kem 
des Seiles besteht aus Stahl, der Textilanteil be- 
steht aus Polypropylen als Grundmaterial. Dabei 
macht der massive Stahlkern 40 % des Gesamt- 
seildurchmessers aus. Der den Kern umgebende 
geflochtene Polypropylenfaserteil enthalt zu 20 % 
Fasern bzw. Faden, denen in der erfindungsgema- 
Ben Weise mit Kupfer dotiertes Zinksulfid als 
Leuchtkristalie zugesetzt worden sind. Der Anteil 
der Kristalle betragt 20 bis 30 Gew.-% bezogen auf 
die Gesamtmenge an extrudlertem nachleuchten- 
dem Spinnmaterlal. 

Als weiteres, zur Eriauterung der Erfindung ge- 
dachtes, Beispiel soli die Zusammensetzung eines 
mit nachleuchtendem Spinnmaterlal hergestellten 
Feuerwehrschlauches beschrieben werden. Die 
Herstellung des Schlauches erfolgt durch Verwe- 
ben von Polyestergarnen. in entsprechender Weise 
hergestellte nachteuchtende Polyestergame kdn- 
nen beim Webvorgang sowohl als Kett- als auch 
als SchuOfaden mit eingearbeitet werden. Um einen 
gut sichtbaren Schlauch zu erhalten. mu0 der An- 
teil an nachleuchtendem Gam mindestens 20 % 
betragen. Bel dem hier beschriebenen Feuerwehr- 
schlauch betragt der Anteil 25 %. DarQber hinaus 
kann der Schlauch mit einer HUlle aus durchstchti- 
gem PVC umgeben werden, die ein lelchtes Abwa- 
schen erm5glicht. 



AnsprUche 

1. V rfahren zur H rstellung nachleuchtend r 
synthetischer Spinnmaterialien, insbesondere Fa- 

5 sera, Ffiden oder Folien, bei dem ein Kunststoff 
aus der Gruppe der Thermoplaste zusammen mit 
Leuchtkristallen extrudiert wird, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Leuchtkristalie einer Gr5J3e im 
Bereich von 10 bis 40 um vor dem Extrudleren mit 

70 zumindest einem Tell des In Pulverform vorliegen- 
den Kunststoff es vermengt wird. dann das Gemen- 
ge pelletiert wird. anschlieBend die Kristalle enthal- 
tenden Kunststoffpellets ggfs. zusammen mit 
leuchtstoffreiem Kunststoff in den Extruder einge- 

is geben werden. und das erhaltene Extrudat In ei- 
nem welteren Schritt verstreckt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, dai3 das Spinnmaterlal nach der Ver- 
streckung eine Dicke bzw. einen Durchmesser auf- 

20 weist, die bzw. der das 1,2- bis 10-fache des 
mittteren Durchmessers der eingesetzten Leuchtkri- 
stalie betrSgt. 

3. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 und 
2, dadurch gekennzelchnet, dad der Kunststoff mit 

25 einem UV-lnhibltor versetzt wird, 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 
4, dadurch gekennzetchnet, daB als Leuchtkristalie 
Metallsulfide. insbesondere Zinksulfid. eingesetzt 
werden. 

30 5. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzelchnet, da0 der Kunststoff aus 
den Gruppen der durch Polykondensation herge- 
stellten Verblndungen, insbesondere Polyester. 
Oder der durch Polymerisation hergestellten Ver- 

35 bindungen, insbesondere Polypropylen, Polyeth- 
ylen oder Polyvinylchlorid, ausgewahlt wird. 

6. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet. dalS die Extrudermasse 
in mehreren FMden bzw. Fasem extrudiert wird. 

40 7. Verfahren nach den AnsprQchen 1 bis 5, 

dadurch gekennzelchnet, da/3 die Extrudenmasse 
als Splitfolie extrudiert wird. 

8. Textflerzeugnis. insbesondere Gewebe, Seil, 
Gurt Oder Schlauch, mit nachleuchtenden Fasern 

45 Oder FSden, die Insbesondere nach dem Verfahren 
der AnsprUche 1 bis 7 hergestelit sind, dadurch 
gekennzeichnet, da£ es llchtreflektierende Fasern 
Oder F3den und/oder einen lichtreflektierenden 
Kern enthalt. 

50 9. Textilerzeugnls nach Anspruch 8, nSmlich 

Seil. Gurt oder Schlauch, dadurch gekennzeichnet, 
6aB der Kern als tragfahiger langlicher Kem aus 
Stahl Oder Kunststoff mit lichtreflektlerender Ober- 
flaiche ausgebildet ist, da0 um den Kem nachleuch- 

65 tende Fasern geflochten. gedreht oder gewebt 
sind, und da/5 der um den Kem geflochtene, ge- 
drehte oder gewebte Textilanteil des Seiles, Gurtes 
Oder Schlauches zu 20 bis 60 % aus nachleuchten- 
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dem Spinnmaterial besteht. 

10. Textilerzeugnis nach Anspaich 9» dadurch 
gekennzeichnet, da0 der tragfahige langliche Kern 
mit refl ktierender Oberfi.Sche ein Qewebeschlauch 

1st. 6 

1 1 . Textilerzeugnis nach einem der AnsprUche 
9 Oder 10, dadurch gekennzeichnet, dafi der um 
den Kern geflochtene, gedrehte Oder gewebte Tex- 
tilanteil des Selles auch lichtreflektierende Oder 
fluoreszierende Fasern oder Faden enthSlt. io 

12. Textilerzeugnis nach einem der AnsprQche 
8 bis 11. dadurch gekennzeichnet. daO es ein Ge- 
webe aufweist, dessen Faden In einer Richtung 
mindestens teilweise nachleuchtend und in der an- 
deren, die erste kreuzende Richtung mindestens 76 
teilweise lichtreflektierend ausgebildet sind. 

13. Textilerzeugnis nach einem der AnsprQche 
8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 6aB es ein Go- 
webe mit einem unterliegenden, refiektierenden 
Rachengebilde aufweist 20 

14. Textilerzeugnis nach einem der AnsprUche 
8 bis 13. dadurch gekennzeichnet, daO es eine 
durchsichtige KunststoffhUlid aufweist. 

25 



30 



36 



40 



45 



50 



55 



<5) 



J 



EuropSlsches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ^en des brevets 



11 



0 Veroffentlichungsnummer: 0 393 645 A3 



® 



© Anmeldenummer: 90107381.7 
@ Anmeldetag: 19.04.90 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 
® int Cl.s DOlF 1/04 



® Prioritgt: 19.04.89 DE 3912738 

® Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
24.10.90 Patentblatt 90/43 

® Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE OH DE DK ES FR GB GR IT LI NL SE 

@ Veroffentlichungstag des spSter ver5ffentlichten 
Recherchenberichts: 08.01.92 Patentblatt 92/02 



(5) Anmelder: LIPPMANN TAUWERK GMBH 
Dubbenwinkel 11 
W-2104 Hamburg 92(DE) 

@ Erfinder: Krokeide, Gunner 
Trittauer Strasse 2 
W-2073 mt]ensee(DE) 
Erfinder: LIppman, Klaus 
Dubbenwinkel 11 
W-2104 Hamburg 92(DE) 



® Vertreter: Dipi.-lng. H. Hauck Dipl.-lng. E. 
Graalfs Dipl.-lng. W. Wehnert Dr.-lng. W. 
Ddring 

Neuer Wall 41 

W-2000 Hamburg 36(DE) 



@ Verfahren zur Herstellung nachleuchtender synthetlscher Splnnmaterlalien sowle daraus 
hergestelltes Textllerzeugnls. 



® Verfahren zur Herstellung nachleuchtender syn- 
thetlscher Sptnnmaterialien, insbesondere Fasern, 
Fdden Oder Folien, be! dem ein Kunststoff aus der 
Gruppe der Thermoplaste zu sannmen mit Leucht- 
kristallen extrudiert. wird, dadurch ge kennzeichnet, 
daB die Leuchtkristalle einer Grofie im Be reich von 
10 bis 40 urn vor dem Extrudieren mit zumindest 
einem Tell des in Pulverform vorliegenden Kunststof- 
fes vermengt wird. dann das Gemenge pelletiert 
wird. anschlles send die Kristalle enthaltenden 
^ Kunststoffpellets ggfs. zusammen mit leuchtstoffrei- 
^ em Kunststoff in den Extruder eingegeben werderi, 
und das erhaltene Extrudat in einem weiteren Schritt 
verstreckt wird. 
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